Program de fabricatie

DIN

DIN 4971

DIN 4972

DIN 4978

DIN 4976

DIN 4977

DIN 4980

DIN 4981

DIN 4973

DIN 4974

DIN 4975

DIN 282

DIN 283

DIN 263

DIN 4961

STAS

STAS 6376

STAS 6377

STAS 6379

STAS 6380

STAS 6382

STAS 6381

STAS 6383

STAS 6384

STAS 6385

STAS 6378

STAS 12735

STAS 12736

STAS 8835

STAS 353

STAS 12382

ISO

ISO 1

ISO 2

ISO 3

ISO 4

ISO 5

ISO 6

ISO7

ISO 8

ISO 9

ISO 10

de strung

Denumire

Cutite de strung drepte pentru degrosat
Cutite de strung incovoiate pentru degrosat
Cutite de strung pentru colt exterior

Cutite de strung late

Cutite de strung frontale

Cutite de strung laterale

Cutite de strung pentru canelat

Cutite de strung pentru interior

Cutite de strung pentru colt interior

Cutite de strung drepte pentru finisat

Cutite de strung pentru filet exterior

Cutite de strung pentru filet interior

Cutite de strung pentru degajari interioare
Cutite cu placute CMS pentru bare de strunijit

Cutite pentru retezat

Bare rectificate din otel rapid pentru cutite de strung
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18 Cutite de strung

Norma Prezentare Ser.1$ Forma Grup;{ utiI[zare SR . . Ga“."a “
aschiere placuta suprafetei dimensionala

A PIK|M @) 8x8 + 50x50

QU ‘ ‘ ﬂ § B PIK|M @) 8x8 + 50x50

A PIKI|M @ 8x8 = 50x50

DIN 4971 m ‘ ‘ ﬂ : B PIK|M 8x8 + 50x50
STﬁsso% ° A PIK|M @) 16x10 + 63x40
QU ‘ Eﬂ § B PIKI|M @ 16x10 + 63x40

A PIKI|M @) 16x10 + 63x40

m ‘ Eﬂ L B PIKI|M @) 16x10 + 63x40

é ‘ ‘ ﬂ . A PIK|M @ 8x8 + 50x50

B PIK|M 8x8 + 50x50

A PIK|M @) 8x8 + 50x50

DIN 4972 Q ‘ \ ﬂ - B PIK|M ©) 8x8 + 50x50
STT\SSO%W é ‘ Eﬂ . A PIKI|M ©@ 16x10 + 63x40
B PIKI|M 16x10 + 63x40

A PIK|M @) 16x10 = 63x40

Q ‘ Eﬂ . B PIKI|M @ 16x10 + 63x40

/ ‘ ‘ ﬂ A PIK|M @) 8x8 + 50x50

é § B PIK|M @) 8x8 + 50x50

A PIK|M @ 8x8 + 50x50

DIN 4978 E\ ‘ ‘ ﬂ : B PIK|M 8x8 + 50x50
ST@%6§79 é / ‘ D] . A PIKI|M @) 16x10 + 63x40
B PIK|M 16x10 + 50x32

A PIKI|M @) 16x10 + 63x40

E \ ‘ Eﬂ L B PIKI|M 16x10 + 50x32

A PIK|M @) 8x8 + 40x40

DIN 4976 D | ‘ Eﬂ § B PIK|M @ 8x8 + 40x40
ST@%6280 A PIKI|M @) 16x10 + 50x32
D | ‘ EH § B PIKI|M @) 16x10 + 50x32

‘ ‘ Eﬂ A PIK|M @) 8x8 + 50x50

ﬂ § B PIK|M 8x8 + 50x50

A PIKI|M @) 8x8 + 50x50

DIN 4977 q ‘ ‘ Eﬂ L B PIKI|M 8x8 + 50x50
STT\SSO%M ﬂ ‘ ‘ Eﬂ . A PIK|M @) 16x10 + 50x32
B PIKI|M 16x10 + 50x32

A PIK|M @) 16x10 + 50x32

q ‘ ‘ Eﬂ : B PIKI|M 16x10 + 50x32

/ ‘ D] A PIK|M @) 6x6 + 50x50

DIN 4980 é " B PIKI|M @ 6x6 + 50x50
STE%6§81 A PIKI|M ©@ 6x6 = 50x50
?\ ‘ Eﬂ : B PIK|M 6x6 + 50x50
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Cutitedestrung 2 -
Norma Prezentare Seps Forma Grupa utilizare Starea . . Gama
aschiere placuta suprafetei dimensionala
/ ‘ Eﬂ A PIK|M @) 16x10 + 50x32
DIN 4980 é § B PIK|M ©@ 16x10 + 50x32
STf\ssc)6281 A PIK|M @ 16x10 + 50x32
? \ ‘ Eﬂ : B PIK|M @ 16x10 + 50x32
A PIK|M @) 8x8 + 50x50
== 1) § B PIK|M @ 8x8 = 50x50
— = ‘ D] ] A PIK|M @) 8x8 + 50x50
DIN 4981 B PIK|M ©@ 8x8 + 50x50
ST%%6§83 A PIK|M @) 16x10 + 50%32
E/ ‘ l:ﬂ ¢ B PIK|M @ 16x10 + 50x32
A PIK|M @) 16x10 + 50x32
:E\ ‘ D] : B PIK|M ©@ 16x10 + 50x32
@ % ;‘>% Eﬂ . A PIK|M @) 8x8 = 40x40
B PIK|M @ 8x8 + 40x40
ED : ‘>% Eﬂ ] A PIKI|M @) 8x8 + 40x40
DIN 4973 1 B PIK|M @ 8x8 + 40x40
STlASSO6§84 @ ; CH ) A PIK|M @ @8 + 340
B PIK|M ©@ @8 + G40
A PIK|M @) @8 + @40
ED f <> ﬂ : B PIK|M @ @8 + @40
@ % ;‘>% Eﬂ . A PIK|M @) 8x8 + 40x40
B PIKIM @ 8x8 + 40x40
ED : ‘>% Eﬂ ] A PIKI|M @) 8x8 = 40x40
DIN 4974 A B PIK|M @ 8x8 + 40x40
swlxssoegss @ : () ﬂ . A PIK|M @) @8 = @40
B PIK|M @ @8 = @40
A PIK|M @) @8 + @40
ED f o J . B PIK|M ©@ @8 + @40
A PIKIM @) 8x8 + 40x40
DIN 4975 < | D] Rt B PIK|M @ 8x8 + 40x40
ST|/§(53613()78 A PIK|M @) 12x8 + 50x32
CM ‘ EH Rt B PIK|M @ 12x8 + 5032
60° R A PIK|M @ 8x8 + 40x40
<4/H ‘ D] 550 R A PIK|M @) 8x8 = 40x40
60° L A PIK|M @) 8x8 + 40x40
DIN 282 w ‘ Eﬂ 550 L A PIK|M @) 8x8 = 40x40
STAS 12735 60° R A PIK|M @) 1248 + 5032
<4/H ‘ Eﬂ 550 R A PIK|M © 12x8 + 50x32
60° L A PIK|M © 12x8 + 5032
~ | D] 550 L A PIK|M © 12x8 + 5032
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Cutite de strung

Sens Grupa utilizare Starea Gama
Norma Prezentare . Forma . x . . . “
aschiere placuta suprafetei dimensionala
DIN 283 D % ;‘>% Zﬂ 60° R A PIK|IM @ 6x6 + 32x32
STAS 12736 550 R A PIK|M @) 656 + 32x32

DIN 263 E) % ;‘>4 Zﬂ L A PIKI|M @ 6x6 + 32x32

Sens . Starea Gama
Norma Prezentare . Forma Material . . . «
aschiere suprafetei dimensionala

AN k=45°|60°|70°|90° R A P30 @) 656 + 32x32

& T k=45°|60°|70°90° L A P30 @) 66 + 32x32
STAS 8835

@) k=45°]60°|70°]90° R A P30 @ 6 + 220

SO k=45°]60°(70°]90° R A P30 @ @6 + 220

Cutite de strung din otel rapid

Norma Prezentare Sef‘s Forma Material sizrs . . Ga'T‘a .
aschiere suprafetei dimensionala
] ] R A HSS @ 6+6 = 25x25
O ] L A HSS @ 6x6 + 32x32
DIN 4961
STAS 353
—— ‘ \ l:ﬂ R A HSS @ 106 + 50x32
N L1 ] R A HSS @ 10x6 + 50x32
Semifabricate pentru cutite de strung din otel rapid
Norma Prezentare Forma Material Sl . . Garpa .
suprafetei dimensionala
HSS
| ( ) | A HSS-Co Q 04 = 220
HSS _
| | D B HSS-Co O 4x4 = 40x40
DIN 4964
STAS 12382
HSS ,
| ‘ l:' D HSS—CO O 6>‘4' - 25"20
HSS ]
| ‘ l:l E HSS-Co O 8x2 = 40x10
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