Program de fabricatie

DIN

DIN 206
DIN9

DIN 204
DIN 2179
DIN 2180
DIN 1895
DIN 1862
DIN 212
DIN 8050
DIN 8093
DIN 208
DIN 8051
DIN 8094
DIN 311
DIN 219
DIN 217

Alezoare

STAS « Norma de fabrica Denumire

STAS 1263

STAS 2647

STAS 2646

STAS 588

STAS 11907
STAS 11908
STAS 9547

STR MIEt M 5394
STAS 1264

STAS 1265
STAS 11905

STAS 590
STAS 3456
NF 124 B

Alezoare cilindrice de mana

Alezoare de mana pentru alezajele stifturilor conice 1:50

Alezoare de mana pentru alezajele conice 1:30

Alezoare de mana pentru conuri Morse

Alezoare de masina cu coada cilindrica pentru alezajele stifturilor conice 1:50
Alezoare de masind cu coada pentru alezajele stifturilor conice 1:50

Alezoare de masina cu coada conicd pentru conuri Morse

Alezoare pentru masini de gaurit in coordonate

Alezoare cilindrice de masina cu coada cilindrica

Alezoare cilindrice de masina cu coada cilindrica cu placute CMS brazate
Alezoare cilindrice lungi de masiné cu coada cilindrica cu placute CMS brazate
Alezoare cilindrice cu coada conica

Alezoare cilindrice cu coada conica cu placute CMS brazate

Alezoare cilindrice lungi cu coada conicéa cu placute CMS brazate

Alezoare pentru gduri de nit cu coadd conica

Alezoare cu alezaj conic 1:30

Dorn pentru alezoare cu alezaj conic 1:30

Alezoare

Norma

Alezoare de mana

DIN 206
STAS 1263

DIN 9
STAS 2647

STAS 2646

DIN 204
STAS 588

Starea Gama
suprafetei dimensionala

. Precizie

Prezentare Forma .~ Material
alezaj

& I — A H7 HSS @) 4+ 60
& [ —— B H7 HSS @) 4+60
& | 1:50 A HSS @) 5+ 50
(= — — 1:50 B HSS @) 5+50
= — 1:30 B HSS @) 10 + 40
= N — 1:30 B HSS @) 10 + 40
= —] C HSS @) CMO +CM6
s o— D HSS @) CMO0 +CM6

21



8 Alezoare

Norma Prezentare Forma Precizie Material ST 3 I Ga’T‘a .

alezaj suprafetei dimensionala

....O........................O.......O...........
DIN 2179 . |

STAS 11907 N N 1:50 HSS @) 4:30
a0y L Jerrrrrozaa - .

STAS 11908 1:50 HSS @) 5+50

— =
DIN18SS T | - E HSS @) CMO +CM6
SRS — c s @ CMosCu
= —] A HSS @) 10 = 40
STAS 2646
= — B HSS Q 10 + 40
— =
DiNgo4 & — c HSS @) CMO =CM6

R D HSS @  cMo:CM6

Alezoarepentruma$|n|degéurltincoordonate 00 0 0000000000000 0000000000000 0000000000000 000000
DIN 1862 Ll HSS O 5+13

— CM 2 HSS @) 6+30
™
STS%E)AALI/E;M === | CM3 HSS . 10 = 30
CM 4 HSS @) 10 + 48
AlezoareC||IndrlcedemaslnécucoadéCIllndrK:é 00 0 0000000000000 0000000000 CPOCEOSNOSGNOGNOSNOGNOGNONONOSNONONOGNOSNONOGNONOSNOSNONONO
” | ) pe w2 @ 4420
HSS
oino2 | 7 B0 H ey @ 4420
STAS 1264 HSS
ﬂ | 770074 EoW e @ 4:20
( \ ] A/C  HT H'gng @) 4:90
ongoso T ] = Aoow 95 @ s
DIN8093 L | —— B W S @ 8+ 20
Alezoarecmndr'cedema$|néCUCOadéC0n|CéMorse 00 0 0000000000000 00000000000 000000CFOCKCNOSNOINONONOSNOGNONOSNOSNOSNONONO
) HSS .
— H ] A HT oot @) 5+50
DIN 208 HSS .
STAS1265 L — | —— B W e @ 5.50
= H 77774 c w2 @ 5436
DIN 8051 —— CMS )

STAS 11905 T H ] A H7 oo @ 8 + 40
DINg094 [ H = A H7 K%SO @) 8+ 40
DIN 311 ,

STAS 590 @W H7 HSS @) 6,4 =40
00 0 0000000000000 0000000000 CPOCEOSNOSGNOGNOSNOGNOGNONONOSNONONOGNOSNONOGNONOSNOSNONONO
215 HSS
DIN 21 _
STAS 3456 O B H7 @) 20+ 100
HSS-E
@ C H7 HSS @) 20+ 50
DIN 217 ai - | 7%7 — CM2+CM5
NF 1248 A d=10+50
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