Tarozi o Filiere

Program de fabricatie

DIN

DIN 352

DIN 2181

DIN 351

DIN 5157

DIN 40432

DIN 376

DIN 374

DIN 371

DIN 5156

DIN 40433

DIN 357

DIN EN 22568

DIN EN 22231

DIN EN 40434

STAS
STAS 1112/7

STAS 1112/7

STAS1112/11
STAS 1112/14
STAS 1112/8
STAS 1112/8

STAS 1112/8

STAS 1112/9
STAS 1112/10
SR EN 22568
STAS 1160/8

STAS 1160/6

Denumire

Tarozi scurti de mana si de masina - pas normal

Tarozi scurti de mana si de masina - pas fin

Tarozi scurti de mana si de masina pentru filet n inch - pas normal

Tarozi scurti de mana si de masind pentru filet gaz

Tarozi scurti de mana si de masina pentru filetul tuburilor de protectie etanse (Pg / IPE)
Tarozi lungi de masina pentru filet cu pas normal

Tarozi lungi de masina pentru filet cu pas fin

Tarozi lungi de masind cu coada ingrosata

Tarozi lungi de masina pentru filet gaz

Tarozi lungi de masina pentru filetul tuburilor de protectie etanse (Pg/IPE)
Tarozi extralungi pentru piulite

Tarozi cu coada curba pentru piulite

Filiere rotunde de mana si de masina pentru filet metric

Filiere rotunde pentru filetul tevilor fara etansare in filet

Filiere rotunde pentru filetul tuburilor de protectie etanse




' Tipuri constructive e Caracteristici « Recomandari de utilizare Tarozi - Filiere
Gaura de filetat

. Lungime con de . a7 .
Tip Forma atac /tip intrare Canale Filet @ @ @ W Materialul prelucrat
*

A 6+7p drepte rectificat; detalonat * *
D 4 +5p drepte rectificat; detalonat * * *
N B Oteluri cu
C 2+3p drepte rectificat; detalonat % * * * * 0.<80 daN/mm?,
fontd maleabild,
B 3,5+ 5p/elicoidald drepte rectificat; detalonat * K materiale neferoase
cu aschii lungi.
NR15 C 2+3p elicoidale 15° dreapta rectificat; detalonat * *
NR35 C 2+3p elicoidale 35° dreapta rectificat; detalonat * *

AL B 3,5=5p/elicoidald drepte rectificat; detalonat * & Materiale tenace cu aschii
lungi, aliaje de aluminiu,
cupru si zinc, materiale

ALR35 C 2+3p elicoidale 35° dreapta rectificat; detalonat % % & plastice tenace.

VA A 6+7p drepte rectificat; detalonat? * * *

VA B 3,5+ 5p/elicoidala drepte rectificat; detalonat?™ * kX \lateriale tenace, oteluri
inoxidabile si refractare,

VAR15 C 2+3p elicoidale 15° dreapta rectificat; detalonat™ *  * % fonte aliate.
VAR35 C 2+3p elicoidale 35° dreapta rectificat; detalonat?™ * *
Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material shaea . . Ga“.‘a “
suprafetei  dimensionala
PentrUﬁletmetrlccupasnormal .....................................C.)..............
M3 = M12
N - H H
Set 6 55 @  MI3:M68
Tarod de O M3 = M12
= I degrosare A 6H HSS o V13 + MES
Tarod O M3+ M12
= N termediar N D 6H HSS o V13 s V68
Tarod de O M3 + M12
I - N C 6H HSS
DIN 352 % j finisare ‘ M13 = M68
STAS 1112/7 O M3 + M12 stg
Filet stanga Set N - 6H HSS ‘
M13 + M68 stg
Tarod de O M3+ M12 stg
[T N A 6H HSS
&l D]ﬂ degrosare @) M13 + M68 stg
Tarod O M3 + M12 stg
= N termodiar N D 6H HSS o M13 = M68 stg
Tarod de O M3+ M12 stg
I . N C 6H HSS
& i finisare @) M13 + M68 stg
PentrUﬁIetmetrlccupaSﬁn .....................................C.)..............
M3 = M12
Set N - 6H HSS ' M13 = M60
Tarod de O M3 + M12
= [T degrosare D 6H HSS @ VL3 - MED
Tarod de O M3+ M12
I . N C 6H HSS
DIN 2181 % Iﬂ finisare ' M13 + M60
STAS 1112/7 M3 + M12 st
/ Filet stanga Set N - 6H HSS g 13 60 ztg
Tarod de O M3+ M12 stg
[T N D H H
% ‘ D]ﬂ degrosare 6 55 @) M13 + M60 stg
Tarod de O M3 = M12 stg
% HHHHHHJ]] finisare N C 6H HSS ' M13 = M60 stg




» Tarozi de mana Tarozi - Filiere

Starea Gama
suprafetei  dimensionala

Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material

PentrUﬁIetUNC 00 000000000000 0000000000000000000000000000000000000 0
O Nr. 5 +5/56" UNC
@) 1/, + 2" UNC

NI 5 = 5/
= T Tarodde O e

Set N — 2B HSS

A 2B HSS

degrosare /" 2 2" UNC
DIN 351 8 . 5/2 "
IS = UNC
& |  Tarod D 28 HSS e
intermediar @) 1/,"+ 2" UNC
Nr. 5 +5/,¢" UNC
= I ferodde C 2B HSS O e
nisare ‘ 1/,"+ 2" UNC

Pentru filet UNF

Nr.5+5/ " uNC
Set N - 2B HSS O /i

@) 1/"+ 2" UNC
Nr. 5 +5/,5" UNC
DIN 2181 = I Tarodde D Pl HSS O &
degrosare . 1"+ 2" UNC
Nr. 5 +5/," UNC
= I ferodde C 2% HSS O &
nisare . 1/2-. S0 NG

Pentru filet Whitworth cu pas normal BSW

O BSW 3/3," + /36"

Set N — HSS
‘ Bsw 1/," + 2"
BSW 3/5,)" + 7/6"
] mnn| dTarOd de A s O /2 + /s
egrosare ‘ BSW 1/2" Lo
DIN 351 o e
BSW +
= | _ Tarod N D Hss 5" s
intermediar ‘ Bsw 1,7 5 0"
BSW 3/5," + 7/
£ [ ferodde C s O /" s
nisare ) psw 1/, 5 2"

Pentru filet Whitworth cu pas fin BSF

00 00 0000000000000 000000 OCOEOCEONOCEONONONONONONOINOSNONONONONONONONONOSNONOSNONOSNONONONOPO
BSF3/15 + /16

Set N - HSS
@ eyl
BSF3/15 + /16
DIN 2181 = I arodde D HSS O N+
degrosare . BSF 1/," + 13/,"
BSF3/15 + /16
= I ferodde C HSS O N+ e
nisare . BSF 1/, + 13/,
.......O................O.......O...................
Set N = HSS @) G +GCZ
Tarod de " "
=] T segrosare N D HSS @) Gy +G2
Tarod de "
S = I b N C HSS @) Gy +G2
STAS 1112/11
Filet stanga Set N — HSS ‘ G +G2"
Tarod de "
=] I degrosare D HSS @) Gly=G2
= I Tg;i‘;ird: N C HSS @) Gl +G2"
PentrUﬁIetPg(IPE) 00 00 0000000000000 0000000000000 OCPEONOSNOGNOSNOGNONONONOSNONOSNONONONOSNONOSNOSNOSNONOS
Set N — HSS O Pg 7+ Pg 48
DIN 40432 Tarod de .
STAS 1117,14 = I degrosare D HSS @) Pg 7+ Pg48
= I E;%‘;ie N C HSS @) Pg 7+ Pg48




Tarozi scurti de masina Tarozi - Filiere

Starea Gama
suprafetei  dimensionala

o
< A

Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material

PentrUﬁIetmetrlccupasnormal 00 000000000000 0000000000000000000000000000000000000 0

M3+ M12
= i N A HSS g 15 s
M3 = M12

= g N B HSS O
DIN 352 ‘ M13 + M56
STAS 1112/7 M3 + M12
& — NRIS € 55 g M13 + M33
M3 = M12
= <y N R35 C HSS g 13 2 1133

PentFUﬁIetmetrlccupaSﬁn 0000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000

M3 = M12

= [ N A HSS O
@) M13 = M56
M3 = M12

= Iy N B HSS O
DIN 2181 o M13 + M40
STAS 1112/7 M3 = M12
= < N C HSS g 15
= NN N C HSS O M3 = M12
@) M13 + M32

....................................................

= | N A HSS @) Gy +G2"
DIN 5157 .o
STAS 1112/11 = g N B HSS @) Gy +G2
= < N R15 C HSS Q Gy +G2"

Pentru filet gaz BSPT

[ N C HSS Rc "+ Rc 2"

N B HSS Pg7+Pg48

DIN 5157

1
o

Pentru filet Pg (IPE)

DIN 40432
STAS 1112/14

NR15 C HSS Pg 7+ Pg 48

O
I

Pentru filet NPT

~DIN 2181 N C HSS NPT 1"+ 2"

PentrUﬁletNPTF 000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 0

R
B
0

~DIN 2181 = I N C HSS @) NPT L/ + 2"
Tarozi lungi de masina
Starea Gama

Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material . . . “
’ suprafetei dimensionala

Pentru filet metric cu pas normal

= EE@ N c 6H HSS O M3 = M12

6G HSS O M3+ M12

= T — N A 6H HSS O M3 + M12

6G HSS O M3 = M12

- 6H HSS O M3 + M12
6G HSS O M3 = M12

= 4H HSS O M3+ M12

& N ¥ 6H HSS-E O M3 + M12

6G HSS-E O M3 = M12

4H HSS-E O M3+ M12
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- agm e 0 S
Tarozio Filiere 1),

Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material e : 5 Ga“."a <
suprafetei  dimensionala
.....................................C.)..............
6H HSS M3 + M12 stg
o 6G HSS O M3 + M12 stg
Filet stanga N . 4H HSS O M3 + M12 stg
= ] s> 6H  HSS-E O M3 = M12 stg
6G HSS-E O M3 + M12 stg
4H HSS-E O M3 + M12 stg
OIN 371 AL B 6H HSS O M3 + M12
= B T AL B 6H  HSS-E O M3+ M12
VA B 6H HSS-E O M3 = M12
iy NR15 C 4H HSS-E O M3 = M12
& 1 VAR15 C 6H HSS-E O M3+ M12
N R35 C 6H HSS-E O M3+ M12
= T <y, wy VAR35 C 6H HSS-E O M3 + M12
AL R35 C 6H HSS-E O M3+ M12
O M3 = M12
o 55 @) M13 = M56
O M3 = M12
[T
= 1] N C 6G HSS o V13 MSE
O M3 = M12
o 55 @) M13 + M56
M3 + M12
N A 6H HSS O 3
@) M13 = M56
(= T O 3+ ML)
VA A H HSS-E -
0 55 @) M13 = M56
O M3 + M12
N B 6H HSS
DIN 376 @) M13 = M52
STAS 1112/8 - .
/ =] I N B 6G HSS 9 M,\g ) m;i
O M3 = M12
VA B 6H HSS-E o V13 + 133
M3 + M12
NR15 C 6H HSS 9 Ml; V33
(= — .
VAR15 C 6H HSS-E O M3 = M12
@) M13 + M33
M3 + M12
N R35 C 6H HSS O 3
@) M13 + M33
= NN .
VA R35 C 6H HSS-E O M3 = M12
@) M13 + M33
PentrUﬁIetmetriccupaSﬁn 0000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000
= B I N C 6H HSS O M3 = M10
= Ty N A 6H HSS O M3 + M10
HSS O M3 = M10
[T
DIN 371 = ] = N B OH hsse O M3 = M10
— T HSS O M3 + M10
& 1 NRIS ¢ o HSS-E O M3+ M10
T HSS O M3 = M10
& T Sy, NR35 ¢ o HSS-E O M3 + M10
HSS M3 = M12
N C 6H O
HSS @) M13 + M52
& I
HSS O M3+ M12
N C 4H
HSS @) M13 + M52
DIN 374 HSS O M3 + M12
T N A 6H
STAS 1112/8 = ) HSS @) M13 + M52
HSS M3+ M12
N B 6H O
= — HSS @) M13 = M32
= N 5 ¢ HSS-E O M3 = M12
HSS-E @) M13 + M32
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o - -
1. Tarozi - Filiere

Starea Gama
suprafetei  dimensionala

>>PentFUﬁIetmetrlccupaSﬁn 00 000000000000 0000000000000000000000000000000000000 0

Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material

O M3 = M12
NR15 C 6H HSS o V13 - 132
= ] O M3 = M12
N R15 C 6H HSS-E
DIN 374 @) M13 = M32
STAS 1112/8 O M3 + M12
N R35 C 6H HSS o V13 - 132
= TN O M3 + M12
N R35 C 6H HSS-E
@) M13 + M32
PentrUﬁIetUNC 0000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000
= T > N C 28 HSS O NE 5 = 3/, UNC
N B 2B HSS O Nr. 5+ 3/," UNC
= Hﬁm N B 2B HSS-E O Nr. 5 +3/," UNC
AL B 2B HSS-E O Nr. 5 +3/," UNC
~DIN 371 VA B 2B HSS-E O Nr. 5 + 3/," UNC
= =T N R15 C 2B HSS O Nr. 5 +3/," UNC
NR15 C 28 HSS-E O NF. 5 +3/," UNC
N R35 C 2B HSS O Nr. 5 + 3/," UNC
= T <y ALR35  C 2B HSS-E O NF 5 = 3/," UNC
VAR35 C 2B HSS-E O Nr. 5 + 3/," UNC
S5/ "7/ "
= | N C 2B H55 O /s . /16,, e
HSS @) 1/," = 2" UNC
7/ "L "
= T N B 7B HSS O /16 + 2" UNC
HSS-E @) /e + 2" UNC
~DIN 376 Hss o 7704 1
- UNC
— g N R15 C 2B =
& - HSS-E @) 76 + 1" UNC
HSS @) /6 + 1" UuNC
g N R35 C 2B
= ~l, HSS-E @) /16 + 1" UNC
PentrUﬁletUNF 000000 0000000000000 000000000000000000000000000000000
% D@ N C 2B HSS O Nr. 5 +3/5" UNF
% Hﬁ N B B HSS Q Nr. 5+ 3/." UNF
HSS-E O Nr. 5 +3/5" UNF
" DIN371 % D@ N R15 c 2B HSS Q Nr. 5+ 3/." UNF
HSS-E O Nr. 5 +3/5" UNF
HSS O Nr. 5 +3/5" UNF
Ty NR35  C 2B
= HSS-E O Nr. 5 +3/" UNF
/"7 "
& T N C 7B HSS O /4" /16’ UNF
HSS @) 1/,"+ 11/," UNF
\ . - HSS O "+ 7/, UNF
- HSS-E O 1/, =7/, UNF
& g . ;
N B B HSS ‘ 1/, +11/," UNF
~DIN 374 HSS-E o Yy 11/," UNF
=) S NRIS  C 2B 55 O Vi s UNF
HSS @) 1/, + 11/," UNF
HSS Q 1/, + 7/ 16 UNF
= \\%\‘H ﬂ N R3S ¢ 28 HSS-E O 1"+ /16" UNF
HSS ‘ 1/," = 11/," UNF
N R35 C 2B . ,
HSS-E ‘ 1/," = 11/," UNF

PentrUﬁIetWhltworthcupasnormalBSW 000000 0000000000000 000000000000000000000000000000000
& =TT NC HSS s5W Y5+

HSS BSW 3/, + 3/
~ C@ N B
DIN 371 @% HSS-E BSW 3/, + 3/
HSS
g ST ks c
HSS-E

BSW 3/5," = 3/5"

BSW 3/5," = 3/4"

OO000O O
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» Tarozi lungi de masina Tarozi - Filiere

Starea Gama
suprafetei  dimensionala

Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material

>>PentrUﬁIetWhltworthcupasnormalBSW 0000000 00000000000000000000000000000000000000000000 0

1/" 7/ "
& A N C HSS O BSW /5" + /16
@) Bsw 1/, + 1"
N B HSS O BSW 35"+ /16"
VAL
& T 8 BSW 1/,
BSwW 3/" + 7/,
~DIN 376 N B HSS-E /8" /"16
‘ Bsw 1/, =1
N R35 C HSS O BSW /5" 7/s6.
‘ Bsw 1" = 1"
& NN
N R35 C HSS-E O BSW /5" + /16
‘ Bsw 1/," + 1"

PentrUﬁIetWhltworthcupaSﬁnBSF 000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 0

= B I N C HSS O BSF /36" + 3¢
HSS O BSF /16 + /5"
- [ ey N B
DIN 371 % " HSS_E O BSF 3/16"+3/8"
HSS O BSF /16 + /5"
N R35 C
% [‘ W HSS-E O BSF 3/16" & 3/8"
AN VA
= I N C HSS O S5+ Vse
. BsF 1/, + 1"
N B HSS O BSF3/5" + /16
WAL
= T 8 e
BSF3/" + 7/
~DIN 374 N B HSS-E 75+ e
‘ BSF L/, + 1"
N R35 c HSS O BSF 35"+ /16
& NN @) BSF 1/, + 1"
N R35 c HSS—E O BSF3/5" = /16
‘ BsF 1/, + 1"

Pentru filet gaz BSP

& T N C HSS ®) G+ 2"
& ] N B HSS 9] Gl =2
DIN 5156 e ‘ © 1/16:: ’ 2
= =05 e o i
= TN NR35  C H';i : (G;j: : i

Pentru filet conic gaz BSPT

HSS Rc /" +Rc 2"
HSS-E Rc /" + Rc 2"

DIN 5156 = [T N C

Pentru filet Pg (IPE)

= | N C HSS @) Pg 7+ Pg 48
- HSS @) Pg 7+ Pg 48
= [T N B
DIN 40433 = HSS-E @) Pg7+Pg48
HSS @) Pg 7+ Pg 48
= % N R15 C
e HSS-E @) Pg 7+ Pg 48

Pentru filet NPT

HSS NPT 15"+ 2"
HSS-E NPT 1"+ 2"

~DIN 374 = [T N C

Pentru filet NPTF

HSS NPTF 1"+ 2"
~DIN 374 [T N C
= E HSS-E NPTF 15"+ 2"
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Tarozi « Filiere

Starea Gama
suprafetei  dimensionala

PentrUﬁIetmetrlccupasnormal 000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 0

Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material

N 6H HSS O M3 = M12
DIN 357 = T ) M13 = M33
STAS 1112/9 N - . O M3 + M12
@) M13 = M33
.......O........................O.......O...........
STQISNlig/g = I N 6H HSS 9 M,\g_l,:/l/gi
PentrUﬁletWhltworthcupasnormalBSW .....................................C.)..............
BSW 3/ = /46
~DIN 357 T N H
35 & g S5 @) Bsw /)" + 1"
PentrUﬁIetUNC .......O........................O...b..'...........
3"+ 7/1g UNC
= I N 8 16
DIN 357 = T 2B HSS o 1+ 1" unc
PentrUﬁIEtUNF .....................................C.)..............
3/" = /16 UNF
~DIN 357 T N 2B HSS 8 16
- ] ‘ 1/,"+ 1" UNF
PentrUﬁletgaZBSP 0000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000
~DIN 357 = T N HSS @) Gy +2"
Tarozi cu coada curba pentru piulite
Norma Prezentare Tip Forma Toleranta Material Sl . . Gar‘_na “
suprafetei  dimensionala
PentrUﬁIetmetrlccupasnormal 000000 0000000000000 000000000000000000000000000000000
a M3 = M12
- 6H HSS O
STAS N ‘ M13 + M33
1112/10 O M3 + M12
6G HSS
@) M13 + M33

PentrUﬁletmetriccupaSﬁn 00000000 00000000000000000000000000000000000000000000
O T~ i M3 + M12
777777 - T - - O
STAS N @) M13 + M33
1112/10 M3+ M12
6G HSS O
@) M13 = M33

Filiere rotunde de mana si de masina

Starea Gama

Norma Sens filet Forma Toleranta Material . . . .
’ suprafetei dimensionala

PentrUﬁIetmetrlccupasnormal 000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 0

dreapta B 6G HSS O M3 + M68

DIN EN 22 REN 22
>68/5 >68 stanga B 6G HSS O M3 + M36

PentrUﬁletmetrlccupaSﬁn 000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 0

DIN EN 22568 / SR EN 22568 dreapta B 6G HSS O M3 = M68

Pentru filet Whitworth cu pas normal BSW
~DIN EN 22568 dreapta B HSS O Bsw 3/ + 2"
Pentru filet UNC

~DIN EN 22568 dreapta B 2A HSS O Nr. 10 = 11/,"unc

PentFUﬁletUNF 000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000 0

~DIN EN 22568 dreapta B 2A HSS Q Nr. 10 = 11/,"UNF
Pentru filet metric cu pas normal

dreapta B HSS O (CRVARICA
DIN EN 22231 / STAS 1160/8
31/STAS 1160/ stanga B HSS O Gy, +G1"
PentrUﬁIetPg(IPE) 0000000 0000000000000 00000000000000000000000000000000
DIN EN 22231 / STAS 1160/6 dreapta B HSS Q Pg 9+ Pg 36
-
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